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@) Vorrichtung zum Fordern von Aufklebern 

@) Es wird eine Vorrichtung zum Fordern von Aufklebern (1 ), 
insbesondere von Banderolen und/oder Marken fur Zigaret- 
tenpackungen, aus einem die Aufkleber in StapeIn (8a. b) 
bereithaltenden Aufklebermagazin (7) in eine Vereinigungs- 
zone (4) zur Obergabe an mit den Aufklebern auszustattende 
Artikel (2) beschrieben. Diese Vorrichtung weist im Aufkle- 
bermagazin nebeneinander zwei Aufkleberstapel (6a, b) auf . 
Unter dem Magazin ist eine Vereinzelungseinrichtung (9) mit 
zwei Vereinzelungeorganen (21a, . b) an einem horizontal 
verfahrbaren Schlitten (17) angeordnet. Die Vereinzelungs- 
organe Oberfuhren beirirt Hin- und Herbewegen des Schlit- 
tens abwechseind von den beiden Stapein jeweils einen 
Aufkleber zu einem Zwischenforderer (11), der sie zu einem 
Obergaberevolver (12) fordert. Oer Obergaberevolver weist 
Aufnahmen (46) mif Anschlagflachen (46) auf und hat eine 
niedrigere Fdrdergeschwindigkelt als der Zwischenforderer. 
■ Oadurch werden die Aufkleber bei der Obergabe auf den 

C Obergaberevolver (12) sanft an die Anschlagflachen (48) der 
Aufnahmen angetegt. Der Obergaberevoh^er legt die Aufkle- 
Y ber nach einer Beleimung mit etner Beleimeinrichtung (53) 
^ an die Artikel (2) an. 

p Die Vorrichtung dient in erster Unie zum Aufbringen von 
^ Banderolen oder Steuermarken auf Zigarettenpackchen. Sie 
^ hat den Vorteil, daft die Aufkleber auf dem ganzen Forder- 

weg gefesselt gefuhrt werden und dafi sie auf dem Oberga- 
Z berevolver genau positioniert sind. Das fuhrt zu einwandfrei- 

en End prod ukten. 



LU 




BUNOESORUCKEREI 02.93 308 01S/97 



16/57 



DE 41 33 404 Al 



1 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fordern 
von Aufklebem, insbesondere von Banderolen und/ 
Oder Marken far Zigarettenpackungen gem&B dem 5 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Es gibl Artikel, die bci ihrcr Hcrstcllung oder ihrer 
Verpackung mil Aufklcbern ausgestattet werden. Sol- 
che Artikel sind z. B. Zigarettcnpackchen, deren Umhul- 
lung mit cincr aufgeklebten Steuermarke oder -band- 
erole vcrschlossen wird. Auch anderes Vcrpackungsgut 
enthaltende Packchen werden bei Bedarf mil Ver- 
schluflmarken oder Banderolen vcrschlossen oder zu 
anderen Zwecken mit Aufkiebem versehen. 

Zum Aufbringen von Marken auf Zigaretten pack- 
chen ist es aus der US- PS 48 76 839 bekannu die Aufklc- 
ber on-line nacheinander von einem Aufkleberstreifen 
abzutrennen, sie an einen Bandcrolierrevolver zu Qber- 
gcben,dort zu beleimen und schlieBlich auf aufeinander- 
folgende Zigarcttcnpackchcn aufzuklcben. Jeder Ban- 
derolenaufnahme ist cine mechanisch aufwendige, kur- 
vengesteuerte Greiferanordnung zum Erfassen und 
zeitweiligen Festhaiten der Banderolen in den Aufnah- 
mcn zugeordnet Die Position der Banderolen am Urn- 
fang des Banderolierre vol vers und damtt auch thre Pla- 
ziening auf den Zigarettenp&ckchen sind auf diese Wei- 
se nichtexakt zu definieren. 

Eine andere Vorrichtung zum Aufbringen von Mar- 
ken auf Zigarettenpackchen ist durch die US- PS 
46 20 891 bckannt Hicr werden die Banderolen in ei- 
nem Stapel aufgestapeh bereitgehaltcn, von dessen Un- 
terseite sic einzeln nacheinander mittels eines Transfer- 
elements abgenommen iind von diesem an einen Forde- 
rer ubergeben werdea auf dem sie beleimt werden und 
der sie an einen Oberfuhrungsforderer weitergtbt Die- 
ser Oberfiihrungsfdrderer positioniert die Banderolen 
am EinlaB eines EinstoBkanals eines P&ckchenrevolvers. 
in welchem sie von dem zu banderoliesenden PSlckchen 
aufgenommen werdea Diese Vorrichtung arbeitet dis- 
kontinuierlich auf einem unbefriedigendcn Leistungsni- 
veau, wobet zusStzUch die Posiiionierung der Bandero- 
len auf dem OberfQhrungsfdrdcrer und auf den Pack- 
chen nicht cxakt definiert isL AuBerdem werden die 
Banderolen bei der Obcrgabe vom Transferelement auf 
den folgenden Forderer durch Mitnahme an radialen 
Anschiagen vom Stillstand auf maximale Forderge- 
schwindigkeit beschleunigt, was zu Beschadigungen 
oder bleibenden Verformungcn der Banderolen fuhren 
kann. 

Der vorliegehden Erfmdung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen 
Art weiter zu verbessem. Insbesondere soil ein maB- 
und positionsgerechtes Aufbringen der Aufkleber auf 
die Artikel (Zigarettenpackchen) bei holier Produktivi- 
tat und moglichst kleinem konstruktivem und mechani- 
schem Aufwand gcwahrleistet sein. 

Gclost wird diese Aufgabe bei einer Vorrichtung der 
eingangs genannten Art erfindungsgemaB dadurch, dafl 
der Zwischenforderer als umlaufender BandfSrderer 
mit wenigstens einem uber Umlenkungen gefiihrten 
luftdurchlassigen Forderband und Mitteln zum Antegen 
eines Unterdrucks an das Forderband entlang dem Fdr- 
derweg der Aufkleber ausgebildet ist Mit dieser Vor- 
richtung nach der Erfindung ist das sichere Oberneh- 
men der Aufkleber von der Vercinzelungseinrichtung 
gcwahrleistet Die Aufkleber werden gefesselt bis zur 
Auf tragsstelle QberfQhrt, wo sie auf den auszustattenden 
Artikel aufgeklebt werden. Dabei werden sic wfthrend 



des Transportes sicher auf den Fbrdcrmitteln festgehal- 
ten. Das ermdglicht eine genaue Portionierung der Auf- 
kleber und schiitzt sie vor Verformungcn und Beschadi- 
gungen. 

Eine Fortfuhrung der Erfindung mit eigenstandig pa- 
tentfahiger Bedeutung besteht darin, daB der Oberga- 
berevolver Aufnahmen mit Haltemitteln zum Festhai- 
ten der Aufkleber wahrend des Transports vom Zwi- 
schenfdrderer zur Vereinigungszone aufweist dafi die 
Aufnahmen in Forderrichtung durch Anschlage be- 
grenzt sind und daB die Fordergeschwindigkeit des Zwi- 
schenfdrderers wenigstens im Moment der Abgabe der 
Aufkleber hOher ist als die des Obergabercvolvcrs. 
Durch diese Ausbildung der Vorrichtung ist ein genaues 
Positlonieren der Aufkleber auf dem Obergaberevolver 
moglich. Das fuhrt zu einer hoheren Qualitit des End- 
produkts, well der Aufkleber auf dem auszustattenden 
Gegenstand reproduzierbar genau aufgebracht werden 
kann. Auch die Voraussetzungen fur eine weitere Bear- 
beitung des Aufklebers auf dem Obergaberevolver, 2. B. 
fur das Beleimen werden durch diese Mafinahmen ver- 
bessert 

Zusdtzliche Weiterbildungen und vorteilhafte Ausge- 
staltungen der Erfmdung sind in den UnteransprOchen 
enthalten. So stellen die Merkraale des Anspruchs 3 eine 
Ausbildung des Obergaberevolvers dar» die die exakte 
Positionienmg der Aufkleber an einem Anschlag er- 
laubt, ohne, dafi die kontinuierliche Abgabe der Aufkle- 
ber an die auszustattenden Artikel behindert wird und 
ohne daB Aufwand fur eine kollisionsfreie Fiihrung der 
Anschlage zu treiben ist Mit der Weiterfuhrung der 
Erfmdung nach Anspruch 4 wird ein kontinuierlicher 
Betrieb der Vorrichtung ermdglicht, der Halte-, Stop- 
und Beschleunigungsphasen Qberfliissig macht und so- 
mit zu hdherer ProduktivitSt fuhrt Anspruch 5 betrifft 
eine vorteilhafte Ausgestaltung der Vorrichtung mit ge- 
ringem mechanischem Aufwand. Durch das horizontale 
Verfahren des Vereinzelungsorgans beim Abnehmen 
des untersten Aufklebers auf dem Aufkleberstapel ge- 
miB Anspruch 6 ergtbt sich ein Abziehen des Aufkle- 
bers/ das eine zuverl&ssige Vereinzelung gewUhrleistet 
Damit wird vermieden. daB mehrere Aufkleber gleich- 
zeitig entnommen werden, die dann unkontrolliert in 
der Einrichtung verbleiben und die nachsten Vereinze- 
lungsvorgange behindem. Die WeiterfQhnmg der Erfin- 
dung nach Anspruch 7 stellt eine besonders zuverlassige 
Aufklebereninahme dar. weil der unterste Aufkleber 
vom rotierenden Vereinzelungsorgan sozusagen vom 
Stapel abgebUttert wird, wobei die anderen Aufkleber 
im Stapel ihre ursprungliche Orientierung behalten. 
Beim Abrollen des Zylinderflachenabschnitts legt sich 
der Aufkleber ohne bleibende Verformung an diesen an 
und kann in einwandfreiem Zustand an den Zwischen- 
fdrderer iibergeben werden. Anspruch 8 betrifft eine 
55 bevorzugte Ausfiihrungsform des Haltemittets, mit dem 
die Aufkleber auf dem Vereinzelungsorgan festgehalteh 
werden. Mit dem Merkmal des Anspruchs 9 ist ein einfa- 
ches Mittel zur Verfugung gestellt, welches das Durch- 
biegen der seitlich im Magazin gehaltenen Stapel und 
60 das Herausfallen einzelner Aufkleber nach unten ver- 
hindert wenn das Vereinzelungsorgan zum Abgeben 
eines Aufklebers an den Zwischenfdrderer seitwarts un- 
ter dem Stapel weggefahren ist Die Merkmale des An- 
spruchs 10 stellen eine besonders bevorzugte Ausbil- 
65 dung fiir den rationellen Einsatz zur Gewahrleistung 
hoher Arbeitsproduktivit^t der Vorrichtung dar. Hier 
sind zwci Aufkleberstapel und zwci Vereinzelungsorga- 
ne vorgesehen, die abwechselnd jeweik einen Aufkleber 
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zum Zwischenforderer fordern, Hier werden die jeweili- 
gcn Ruckhubphasen eines Vereinzelungsorgans zur Ab- 
nahme und UberfQhrung eines Aufidebers durch das 
andere genutzt Damit ist eine wesentliche Erhohung 
der Leistung der Vorrichtung zu erreichen. Anspruch 1 1 
beirifft eine bevorzugte Ausbildung dcs Zwischcnforde- 
rers, wclchcr cine zuverlassige gcfessclte FSrderung der 
Aufkleber ermdglicht Nach den AnsprOchen 12 und 13 
erfolgt die Bcleimung der Aufkleber erst kurz vor der 
Obcrgabc an die auszustattenden Artikel auf dem Ober- 
gaberevolver, was den Transport der Aufkleber durch 
die Vorrichtung und ihre Handhabung erleichtert Mit 
dem Doppelleimauftrag gem^B Anspruch 13 ergibt sich 
eine optimale Beleimung sowohl fur das schnelle Anhef* 
ten wie auch fur das dauerhafte Verkleben der Aufkle- 
ber auf den auszustattenden Artikeln. 

Die Vorrichtung nach der Erfindung bietet den Vor- 
leil hoher Produktivitai bei gleichzeitig einfachcm me- 
chanischem Aiifbau und geringem konstruktivem Auf- 
wand Die Aufkleber werden von der Abnahme vom 
Stapel her gefesscit zur Vereintgungszone gcfdrdert, so 
daB die Gefahr von unkontrolUerten Bewegungen, Be- 
schadigungcn oder Verformungen gering isL Das Posi- 
tionieren der Aufkleber an Anschltgen auf dem Ober- 
gaberevolver bietet eine gute Gewihr fQr ein maB- und 
positionsgenaues Anbringen der Aufl^eber an den Arti- 
keln in einem kontinuierlichen Verfahren. wobei wegen 
des geringen erforderlichen Geschwindigkeitsunter- 
schieds des Zwischenforderers und des Obergabefarde- 
rers beim Positionieren der Aufkleber an den Anschl^- 
gen keine Gefahr von Beschadigungen oder bleibenden 
Verformungen besteht Durch die abwechselnde Ent- 
nahme der Aufkleber von zwei Stapeln gewinnt die 
Vorrichtung eine sehr hohe Leistungsf&higkeit, ohne 
daB das mit nennenswert hdherem Aufwand erkauft 
werden muQte. 

Insgesamt bietet die Vorrichtung nach der Erfindung 
die Moglichkeit der Herstellimg einwandfreier Produk- 
te bei hoher Effektivit^t und geringem technischem 
Aufwand und cntfaltet diese Vorteile besonders bei der 
Anbringung von Steuermarken oder -banderoten auf 
Zigarettenp&ckchen. 

Die Erfmdung wird nun anhand der Zeichnung n&her 
beschrieben. 

Es zcigen 

Ftg. 1 eine Vorderansicht eines Ausfuhrungsbeispiels 
einer Vorrichtung nach der Erfindung in schematischer 
Darstellung, 

R^. 2 einen Schnitt etwa entlang der Linie B*B der 
Fig. 1 und 

Ftg. 3 eine vereinfachte Darstellung des Antriebs der 
Vcreinzelungsorgane als Ansicht C-C der Rg. 2, 

Die Hg. 1 zeigt als AusfOhrungsbeispiel einer Vor- 
richtung nach der Erfindung eine Vorderansicht einer 
Vorrichtung zum Aufbringen von Marken oder Bande- 
rolen t auf Zigarettenpackungen 2, die in vorgcgebe- 
nem Abstand auf einem Packungsforderer 3 kontinuier* 
lich in Pfeiirichtung 6 durch eine Vereinigungszone 4 
tr ansportiert werden. 

Wie die Zeichnung zeigt, besteht die Vorrichtung aus 
einem Banderolenmagazin 7, das mit Abstand nebenein* 
ander zwei Banderolenstapel 8a und 8b aufweist, einer 
Vereinzelungseinrichtung 9 zum Entnehmen einzelner 
Banderolen von den Banderolenstapeln. einem Zwi- 
schenforderer 11, auf den die von der Vereinzelungsein- 
richtung 9 von den Stapeln abgenommenen Banderolen 
nacheinander ubergeben werden und einem Obergabe- 
revolver 12, der die Banderolen nacheinander vom Zwi- 
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schenfarderer in die Vereinigungszone 4 bringt und sie 
dort an den Packungen 2 anbringi. 

Die Banderolenstapel 8a und 8b liegen im Magazin 7 
in vcrtikalen Schachten 13, die von u-formigen Seiten- 
wangen 14 gebildet werden (vgl. auch Rg. 2) . Zum Fest- 
halten der Stapel in den Magazinschachten 13 sind 
StQtzkeile 16 vorgesehen, welche die Stapel 8a und 8b 
untergreifen und von denen die jeweils rechts und links 
auBen tiegenden seitw&rts bewegbar sind, um die unter- 
10 ste Banderole fQr die Entnahme freizugeben. 

Die Vereinzelungseinrichtung 9 weist einen Schlitcen 
17 auf. der im Bereich des unteren Erides der Bandero> 
lenstapel 8a und 8b mittels eines nicht gezeigten Antric- 
bes in Pfeiirichtung 18 horizontal verfahrbar ist Der 
15 Schlitten 17 tragt zwei um Schwenkachsen 19 schwcnk- 
bare Vereinzelungsorgane 21a und b und in Flucht mit 
dicscn Vcreinzelungsorganen Gleitschuhe 22. Jedes 
Vereinzelungsorgan 21a und 21b hat einen zur 
Schwenkachse 19 konzentrischen Zylinderflachenab- 
20 schnitt, mit dem es bei Hin- und Herbewegungen des 
Schlittens 17 an der Unterseite des zugehdrigen Bande- 
rolenstapels 8a bzw. 8b abroUt und der als Banderolen- 
aufnahme ausgebtldet ist Zum Erfassen und Halten der 
Banderolen auf dem Zylinderflftchenabschnitt 23 sind 
25 diesem SaugluftOffnungen 24 zugeordnet von denen ei- 
nige in Rg. 1 am linken Vereinzelungsorgan 21a darge- 
stellt sind. Diese Saugluftdffnungen sind in bekannter 
Weise Qber in der Schwenkachse 19 und dem Schlitten 
17 verlaufende, nicht dargestellte Kan&le und einen Un- 
30 terdruckanschluB 26 sowie tiber nicht dargestellte flexi- 
ble Leitungen mit einer Unterdruckquelle verbunden. 

Der Schlitten 17 ist zum abwechselnden Entnehmen . 
von Banderolen von der Unterseite der beiden Stapel 8a 
und 8b in Pfeiirichtung 18 zwischen zwei Endpositionen 
35 hin und her verfahrbar. Die eine Endposition des Schlit- 
tens ist in Rff. 1 dargestellt In dieser Position befindet 
sich dsis Vereinzelungsorgan 21b unterhalb des zugehd- 
rigen Banderolenstapels 8b und erfaOt mittels eines an 
nicht dargestellte Saugluftdffnungen angelegten Unter- 
40 drucks die unterste Banderole im StapeL Wthrenddes- 
sen befindet sich das andere Vereinzelungsorgan 21a in 
seiner Abgabepositton. in der es eine vom Stapel 8a 
abgenommene Banderole an den Zwischenfdrderer 11 
abgibt Durch Verfahren des Schlittens 17 nach links 
45 gelangt er in setne andere Endposition, in welcher das 
Vereinzelungsorgan 21a zur Obemahme der untersten 
Banderole des Stapels 8a unter diesem Stapel liegt und 
das Vereinzelungsorgan 21b die Qbemommene Band- 
erole an den Zwischenfdrderer 1 1 abgibt. 
50 Der Zwischenfdrderer 11 besteht aus einem B^nder- 
paar aus umlaufenden Saugb&ndem 27 und 28, die je- 
weils an einem Fdrdertrum aneinanderanliegen und da- 
durch den Fdrderweg der Banderolen bilden. Die Saug- 
bander sind tiber Saugwalzen 29a und ^b bzw. 31 und 
55 Spann- bzw. Umlenkrollen 32 gefuhrt Die Saugwalzen, 
deren Aufbau prinzipiell bekannt ist sind gleich ausge- 
bildet, so daB die Beschreibung einer sotchen Waize 
ausreicht Jede Saugwalze besteht aus einem auf einem 
feststehenden Lagerdom 33 mit einem Unterdruckan- 
«o schlud 34 und einem Steuerschlitz 36 umlaufenden 
Hohlzylinder mit Saugluftdffnungen 37 im Zylinder- 
mantel Zwischen den Saugwalzen 29a und 29b des 
Saugbandes 27 ist zusitzlich eine Unterdruckkammer 
38 angeordnet Das Saugband 37 ist dadurch von der 
65 Obergabestelle, an der die Banderolen vom Vereinze- 
lungsorgan 21b auf den Zwischenfdrderer ubergeben 
werden, bis zur Abgabestelle, an welcher der Zwischen- 
fdrderer die Banderolen an den folgenden Obergabere- 
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volver 12 abgibt, mit Unterdruck beaufschlagt, so daB 
eine sichere Forderung der Banderolen gewahrleisiet 
ist Das Saugband 28 ist durch die Saugwalze 31 nur im 
Obcmahmebereich mit Unterdruck beaufschlagt Je- 
wells abcr eine der Walzen sind die Bander 27 und 28 
von einem nicht dargestellten Antriebsmittel angctrie- 
bea 

Zur sicheren Obergabe der Banderolen von den Vcr- 
einzelungsorganen 21 a und 21b auf die Saugbander 28 
bzw. 27 sind DruckroHen 39 vorgesehen, die an 
Schwcnkhebeln 41 gelagert und mittels Federn 42 ge- 
gen die Saugwalzen 29a bzw. 31 gedriickt sind 

Der Obergaberevolver 12 ist ebenfails als um einen 
feststchenden Lagerdom 43 umlaufende Saugwalze 44 
ausgebildet Die Saugwalze 44 weist an ihrem Umfang 
mehrere Banderolenaufnahmen 46 auf. die in F6rder- 
richtung 47 vorne eine radial ausgerichtete Anschlagfla- 
che 48 und in die Banderolenaufnahmen 46 mundende 
Saugiuft6ffnungen 49 aufweisen. Die AnschlagflSchen 
48 erstrecken stch von der Umfangsflllche der Saugwal- 
ze nach innen hin und die Auflageflichen der Bandero- 
len in den Aufnahmen 46 verlaufen zu den in Fdrder- 
richtung vorderen Enden der Aufnahmen hin unter Bil- 
dung einer achsparallelen Vertiefung radial nach innen 
hin gewolbt, wie das an der Aufnahme 46a in Fig. I 
Qbertrieben gezeigt ist Der feststehende Lagerdom 43 
des Obergabere vol vers weist wieder eine Unterdruck- 
zufahning 51 und einen den Fdrderweg der Banderolen 
begteitenden Steuerschlitz 52 auf. 

Zum Beleimen der Banderolen auf dem Obergabere- 
volver ist diesem eine Leimauflragseinrichiung 53 zuge- 
ordnet Leimauftragseinrichtungen fur diesen Zweck 
sind vielf^ltig bekannt, so daB es nicht erforderlich isu 
die Einrichtung 53 liter n&her zu beschreiben. 

Beim Hin- und Herfahrcn des Schlittens 17 der Ver- 
einzelungsetnrichtung 9 zwischen setnen Endstellungen 
werden die Vereinzelungsorgane 21a und 21b jeweils 
zwischen der Obemahmeposition, in der sie die unierste 
Banderole vom Banderolenstapel abnehmen. in ihre 
Obergabeposition, in welcher sie die Qbemommene 
Banderole an den ZwischenfOrderer abgeben, hin- und 
hergedreht Der dafiir erforderliche Antrieb der Verein- 
zelungsorgane ist mit der Schlittenbewegung gekoppelt 
Die Fig. 2 und 3 zeigen, daB die Achscn 19 der Vereinze- 
lungsorgane 21a und 21b auf der Ruckseite des Schlit- 
tens 17 jeweils eine AntriebsroUe 54 tragen, uber die ein 
Riemen 56 gefuhrt ist. Der Riemen ist zwischen Klenun- 
backen 57 eingespannt und aber eine Exzenterrolle 58 
gelegt Die Kiemmbacken 57 und die Exzenterrolle 58 
sind mit dem Maschincngestell 59 verbunden. Wird der 
Schlitten 17 jetzt hin- und hergefahren, so erzeugt der 
an den Kiemmbacken 57 festgehaltene Riemen 56 an 
den vom Schlitten mitbewegten Antriebsrollen 54 ein 
Drehmoment. das uber die Achsen 19 auf die Vereinze- 
lungsorgane 21a und 21b ubertragen wird. Der Exzenter 
58 dient dabei zum Einstellcn der Riemenspannung und 
der Winkelposition der Vereinzelungsorgane. 

In der in Fig. 1 dargestellten Arbeitsposition der Vor- 
richtung beginnt das Vereinzelungsorgan 21b beim 
Ruckhub des Schlittens 7 in Pfeilrichtung 18 nach links 
sich im Uhrzeigersinn zu drehen, wobei sich sein Zylin- 
derflUchenabschnitt 23 ohne rutschende Bewegung an 
der Unterseite des Stapels 8b abrollt Da an dem Zylin- 
derflachenabschnitt 23 uber Saugluftdffnungen 24 (vgl. 
Darstellung beim Vereinzelungsorgan 21a) ein Unter- 
druck angelegt ist biattert das Vereinzelimgsorgan 21b 
die unterste Banderole vom Stapel ab. so daB sich diese 
an den Zylinderflftchenabschnitt 23 anlegt Dieses Ab- 
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blattern wird dadurch erleichtert daB der Zylinderfl^- 
chenabschnitt 23 im Bereich seiner Vordcrseitc 23a ab- 
geflacht ist so daB er dort eine ebcne Flache 23b bildet 
Wird das Vereinzelungsorgan 21 b aus seiner in Fig. I 
gezetgten Position im Uhrzeigersinn weitergedreht so 
wird der rcchte Randabschnitt der untersten Banderole 
stark nach unien umgebogen. wahrend der Stapel 8b 
von der Kante 25 zwischen dem ebenen und dem zylin- 
drischen Abschnitt des Zylinderflachenabschnitts 23 
gleichzeitig leicht angehoben wird. Dadurch wird eine 
sichere Banderolenentnahme vom Stapel gewdhrleistet 
Bei der weiteren Bewegung des Schlittens nach links 
schiebt sich zunlchst der zurQckgefahrene StQtzkeil 16 
unter den Stapel 8b, dem bei der weiteren Bewegung 
des Schlittens der rechte Gleitschuh 22 folgt so daB der 
Banderolenstapel 8b auch beim Wegdrehen des Verein- 
zelungsorgans 21b in seiner Lage gehalten wird. Das 
Vereinzelungsorgan 21b wird mit dem Schlitten 17 so- 
weit nach links bewegt und dabei gedreht daQ die Vor- 
derseite 23a des Zylinderflichenabschnitts 23 in den Be- 
reich der zugehdrigen Druckrolle 39 gelangt (vgL Fig. 
2). Das entspricht der in Hg. 1 dargestellten Position des 
linken Vereinzelungsorgans 21a. In dieser Position, in 
welcher die nasenartig ausgebildete, abgeflachte Vor- 
derseite 23a des Zylinderflachenabschnitts 23 bis unter 
die Achse der Druckrolle 39 retcht (siehe in Fig. I das 
linke Vereinzelungsorgan 21a und Fig. 2), wird die 
Banderole 1 vom Vereinzelungsorgan 21b auf den Saug- 
forderer 27 des Zwischenforderers It Obcrgcben. der 
sie mit Unterstutzung des angclegten Unterdrucks zum 
Obergaberevolver 44 fordert Die Fdrdergeschwindig- 
keit des Zwischenforderers 11 ist gemaB der Erfindung 
hdher als die Fdrdergeschwindigkeit des Obergabere- 
volvers 12» so daB die Banderole 1 bei der Obergabe 
zum Obergaberevolver gegen die Anschlagflache 48 am 
vorderen Ende der Betreffenden Banderolenaufnahme 
46geschoben wird Damit ist eine exakte Positionierung 
der Banderole auf dem Obergaberevolver gew^hrlei- 
steL Auf dem Weg vom Zwischenfordercr in die Verei- 
nigungszone 4 wird die Banderole im Bereich des Steu- 
erschlitzes 52 mittels Unterdruck auf dem Obergabere- 
volver festgehalten, Sie wird mit der Leimauftragsein- 
richtung 53 beleimt und in der Obergabezone 4 an eine 
Zigarettenpackung 2 abgegeben, die positions- und pha- 
sengerecht in die Vereinigungszone 4 gefordert wird 

Wihrend das Vereinzelungsorgan 21b eine Banderole 
vom Banderolenstapel 8b abnimmt und zum Zwischen- 
fordercr bewegt, gibt das Vereinzelungsorgan 21 a eine 
aufgenommene Banderole Uber das Saugband 28 an den 
ZwischenfOrderer ab und bewegt sich unter gleichzeiti- 
ger Ruckdrehung im Uhrzeigersinn unter den Bandero- 
lenstapel 8a zurack. In demselben MaBe wie sich der 
Zylinderflachenabschnitt 23 des Vereinzelungsorgans 
21a unter den Banderolenstapel 8a legt gleitet der den 
Banderolenstapel 8a abstutzende linke Gleitschuh 22 
unter dem Stapel weg und gibt ihn fur die Entnahme der 
untersten Banderole frel Der nachste Entnahmevor- 
gang beginnt sobald das Vereinzelungsorgan 21a seine 
linke Endstellung erreicht hat in der der Stapel auf den 
abgeflachten . Endabschnitt des Zylinderflachenab- 
schnitts abgesunken ist und die Ruckdrehung des Ver- 
einzelungsorgans 21a anf ftngt 

Die beschriebene Vorrichtung ist in erster Linie daf ur 
gedacht Banderolen oder Marken auf Zigarettenpack- 
chen aufzubringen. Sie eignet sich aber natQrlich auch 
fur das Aufbringen beliebiger anderer Aufkleber auf 
Packchen mit anderem Inhalt wie auch auf andere Ge- 
genstande, sofem stch diese Aufkleber nur in der be- 
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schriebenen Weise behandeln lassen. 

Patemanspniche 

1. Vorrichtung zum Fbrdern von Aufklebem, insbe- 5 
sondere von Banderolen und/oder Marken fUr Z'l- 
gareitenpackungea aus einem einen Stapel von 
Aufklebern bereithahenden Aufklcbcrraagazin in 
eine Vcreinigungszonc zur Obergabe an mit den 
Aufklebern auszustattcnde Artikel (Zigaretienpak- jo 
kungen) mit einer Vereinzclungseinrichtung zum 
Abnchmen einzelncr Aufkleber von der Unterseite 
dcs Stapels, einem die Aufkleber nacheinander von 
der Vereinzelungseinrichtung ubemehmenden 
Zwischenforderer und einem die Aufkleber vom 15 
Zwischenforderer in die Vereinigungszone uber- 
fuhrenden Obergabe revolver, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zwischenfdrderer (11) als umlau- 
fender BandfOrderer mit wenigstens einem uber 
Umlenkungen (29a, bi 31, 32) gefOhrten luftdurch- 20 
l^ssigen Forderband {7Jf 28) und Mittein (34, 36. 38) 
zum Anlegen eines Unterdrucks an das Forderband 
entlang dcm Fdrderweg der Aufkleber (1) ausgebil- 
det ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB der Obergaberevolver (12) Aufnah- 
men (46) mit Haltemittein (51. 52, 49) zum Festhal- 
ten der Aufkleber (1) wthrend des Transports vom 
Zwischenforderer (11) zur Vereinigungszone (4) 
aufweist dafl die Aufnahmen in FGrderrichtung (47) 30 
durch Anschl^ge (48) begrenzt sind und daB die 
Fdrdergeschwindtgkeit des Zwischenforderers (11) 
wenigstens im Moment der Abgabe der Aufkleber 
hdher tst als die des Obergaberevolvers (12). 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB die Auflageflache jeder Auf- 
kleberaufnahme (46) des Obergaberevolvers (12) 
zu ihrem in Forderrichtung (47) vorderen Ende hin 
unter Biidung einer achsparallelen Vertiefung von 
der Umfangsfldche aus radial nach innen gewdlbt 40 
verlauft und vome in der Vertiefung an einer im 
wesentlichen radial zur Umfangsfl&che verlaufen- 
den Anschlagfliche (48) endet 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB den Zwischenfdrderer (11) 4s 
und den Obergaberevolver (12) kontlnuierlich mit 
unterschiedlichen Geschwindigkeiten antreibende 
Antriebsmittel vorgesehen sind 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprache 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ubergaberevol- 50 
ver (12) als Haltemittel fur die Aufkleber (1) im 
Bereich der Aufnahmen (46) mit einer Unterdruck* 
quelle verbindbare SaugluftOffnungen (49) auf- 
weist , 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vereinzelungsein- 
richtung (9) einen untcr dcm Magazin (7) horizontal 
verfahrbaren Schlitten (17) aufweist, daB auf dem 
Schlitten wenigstens ein Vereinzelungsorgan (21a, 

b) angeordnet ist und daB das Vereinzelungsorgan eo 
mit dem Schlitten zwischen einer Abnahmestellung 
unter dem Stapel (8a, b), in welcher es den unter- 
sten Aufkleber vom Stapel abnimmt und eine Ab- 
gabestellung im Aufnahmebereich des Zwischen- 
forderers (11), in welcher es den Aufkleber (1) an 65 
den Zwischenfdrderer abgibt, hin und her verfahr- 
bar ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
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zeichnet daB das Vereinzelungsorgan (21a, b) als 
bei der Hin- und Herbcwegung des Schlittcns urn 
eine Drehachse (19) hin und her drchbarcr Drch- 
korper ausgebildet ist welcher an scinem Umfang 
cincn bci der Bcwegung des Schlittens (17) an der 
Unterseite dcs Stapels (8a, b)abrollenden Zylinder- 
fldchenabschnitt (23) als Aufnahme fur die Aufkle- 
ber (1) und Haltemittel (24) zum Erfassen und Fest- 
halten wenigstens eines Endabschnitts des unter- 
sten Aufklebers im Stapel aufweist derart, daB sich 
der Aufkleber an den am Stapel abrollenden Zylin- 
derflichenabschnitl (23) anlegt und dort bis zur Ab- 
gabe an den Zwischenforderer (11) festgehalien 
wird, 

8. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB das Vereinzelungsor- 
gan (21a, b) als Haltemittel zum Erfassen und Fest- 
hahen der Aufkleber (1) mit einer Unterdruckquel- 
le verbindbare Saugluftoffnungen (24) in dem Zy- 
linderflftchenabschnitt (23) aufweist 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet daB der Schlitten (17) in 
Reihe mit dem Vereinzelungsorgan (21a, b) die Sta- 
pel (8a, b) untergreifende Gleitschuhe (22) aufweist 
welche beim Bewegen des Schlittens zeitweilig als 
Sttitzen anstelle der Vereinzelungsorgane unter die 
Stapel geschoben werden. 

1 0. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9. 
dadurch gekennzeichnet daB das Aufklebermaga- 
zin (7) in vorgcgcbcncm Abstand zwci Aufkleber- 
stapel (8a, b) enth&lt daB die Vereinzelungseinrich- 
tung unter dem Magazin (7) einen horizontal ver- 
fahrbaren Schlitten (17) mit zwei Vereinzelungsor- 
ganen (21a, b) aufweist und daB der Schlitten ab- 
wechselnd in zwei Umkehrpositionen bewegbar ist, 
in denen sich jeweils ein Vereinzelungsorgan zur 
Abnahme des untersten Aufklebers (1) an der Un- 
terseite eines Stapels befindet w&hrend das andere 
einen Aufkleber an den Zwischenfdrderer (11) ab- 
gibt 

11. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche I bis 10, 
dadurch gekennzeichnet daB der Zwischenfdrde- 
rer (1 1) aus zwei umlaufenden, aneinanderanliegen- 
den und den Fdrderweg der Aufkleber (1) zwischen 
sich einschlieBenden Bandfdrderern (27, 28) be- 
steht 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 11. 
dadurch gekennzeichnet daB der Zylinderftichen- 
abschnitt (23) in dem die unterste Banderole im 
Stapel (8a, b) zuerst abbl&ttemden Endbereich 
(23a) eine ebene Abflachung (23b) aufweist 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet daB dem Obergaberevol- 
ver (12) eine Leimauftragseinrichtung (53) zum Be- 
leimen der Aufkleber (1) vor der Obergabe an die 
mit ihnen auszustattenden Artikel (2) (Zigaretten- 
packchen) zugeordnet ist 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Leimauftragseinrichtung (53) 
Auftragsmittel zum Aufbringen eines ersten Leim- 
auftrags und weltere Auftragsmittel zum Aufbrin- 
gen eines zweiten Leimauftrags auf unterschiedli- 
che Rachenabschnitte des Aufklebers aufweist 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



ZEICHNUNGEN SEITE Y 



Nummer: 
Int. CI.*: 

Off enl egungsta 0 : 



DE 41 33404 A1 
B9SH 3/08 

15. April 1993 




ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int. Cl.«: 

Offenlegungstag: 



IS. April 1993 




30801S/97 



ZBCHNUNGEN SEfTE 3 OtfenteflunflSttfl-. 15.Aprin993 




Fig. 3 



